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~ B 218 H8/h8 N B @18 H8/h8
= - o - NDT zkouSky svard v souladu s CSN EN ISO 17635:
4 o M 4 VT (vizudlni kontrola) dle CSN EN ISO 17637 (EN 970)
1 1 1 Kategorie OK dle CSN EN 1090-2:2018: EXC3 = CC2, RC3 SESTAVA (8.v.) poz.
025 H8 Jakost pii svafovani die SN EN 1SO 3834-3 Vtokové stavidlo Halda
& X & Stuperi jakosti svarti (kritéria pfipustnosti) dle CSN EN I1SO 5817 uroveri kvality C A2 - 32 - 00 2
3 | 2 ‘ i Svéare&sky dozor dle CSN EN ISO 14731
Tol “ ti dle CSN EN I1SO 13920 toleranéni tfida B & ; i):
& w I & \\1 I m m I olerance presnosti dle CS SO 13920 toleranéni tfida Sgigjeksgglgwal(:au&i). >
| 220 h9 A | 220 h9 | | A SESTAVA; HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 CELKEM na 1kpl 2
A L2 SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 1600; E 199 L R 12 (OK 61.30) METODA 111
| N © L N © 4 N © CSN EN 12072; G 19 9L Si (OK Autrod 16.12) METODA 135 Hmotnost celkem / 1kpl: 54kg
18 _ 18 _ 025 H8 3 |Valecek II. 20 | 1.4301 (17 240) 320n9-80 A4-32-02-03 0.2
| | ‘ 2 |valegek I. 57 1.4301 (17 240) @20h9-80 A4-32-02-02 0.2
1 |Bognice 2 1.4301 (17 240) [ T1.12x60 - 3330 (vypalek voda) A3-32-02-01 19
|
k k W ] kﬁ L\W Poz. Soucast Kusl Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
Kreslil Kontroloval Schvalil x
- Halda, Poc&aply,
Mé&Fitk
1 1 = 1 - 30 - = ereo FIALA Akce oprava vtokového stavidla
0 MR 4 60 1:5(1:2) PS 1 Cast strojni
| - a @ Datum Kusovnik Stupen . o )
812025 TP Investor Povodi Labe, statni podnik
218 H8/h8 218 H8/h8
- o - o PS PROFI Nazev CEVOVA TYé Cislo vykresu
S.r.o. (SVAREK)




